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. SITUACAO DO o
' SUCAF
P B H FORNECEDOR - SISTEMA UNICO DE CADASTRO

DE FORNECEDORES
EM: 10/12/2013 09:08:05

NOME / RAZAO SOCIAL: SULFLEX INDUSTRIA E COMERGIO DE MOVEIS LTDA. - EPP
ENDEREGCO:  RUA EMILIO FONINI, 476 - BAIRRO CINQUENTENARIO / CEP; 95012-617 - CAXIAS DO SUL, RS

CPF/CNPJ:  08.893.615/0001-04

NR. INSCRICAO NO SUCAF: 12512 CODIGO FORNECEDOR:  115.756
SUSPENSO: NAO ‘ CONDICAO: IDONEO SANCAO: ‘
INSCRIGAO . SITUACAO: ATIVO
DOCUMENTOS APRESENTADOS’PARA INSCRICAO: NUMERO VALIDADE
FAZENDA MUNICIPAL - PROVA DE REGULARIDADE ) ) 11781/2013 28/01/2014
CNPJ - PROVA DE INSCRICAO NO CADASTRO NACIONAL DE PESSOA JURIDICA :
TOS TRABALHISTAS - CERTIDAO NEGATIVA _ 32349114/2013 30/12/2013
REGISTRO COMERCIAL, ATO CONSTITUTIVO, ESTATUTO OU CONTRATO ) 3818283/2013
SOCIAL .
ATESTADO DE DESEMPENHO ' -
FGTS - PROVA DE REGU!_ARIDADE 8856704 18/12/2013
INSS - PROVA DE REGULARIDADE RELATIVA A SEGURIDADE SOCIAL : . 762013-19022615 26/02/2014
REGISTRO ' ~ SITUACAO:  ATIVO
CRC N° 41290 'VALIDADE DO CRC: 10/10/2014

INDICE DE INSOLVENCIA: ‘ » INDICE DE LIQUIDEZ CORRENTE:
iNL‘_)ICE DE LIQUIDEZ GERAL INDICE DE ENDIVIDAMENTO:
DOCUMENTOS ADICIONAIS APRESENTADOS PARA REGISTRO : NUMERO  VALIDADE
CERTIFICADO DE REGISTRO CADASTRAL - CRC - SUCAF . . 10/10/2014

- FAZENDA ESTADUAL - PROVA DE REGULARIDADE ' 11781/2013 28/01/2014
FAZENDA FEDERAL - PROVA DE REGULARIDADE 73B89357A5560BA9 04/05/2014
CERTIDAO NEGATIVA DE FALENCIA E CONCORDATA SIN 02/03/2014

DIiVIDA ATIVA DA UNIAO - PROVA DE REGULARIDADE 73B89357A5560BA9 04/05/2014
@ LnHA mATERIAL ”

71 MOBILIARIO
30 PARA ESCRITORIO E COMPLEMENTOS

LINHA SERVIGOS

ESTE FORNECEDOR NAO ESTA HABILITADO EM NENHUMA LINHA DE SERVICO.
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[L-, Ve, Contrato que entre si celebram o Municipio de Belo
) Luloo V(v Horizonte € a empresa Sulflex Indistria e Comércio de
) % Moéveis Ltda. - EPP.
\Xk )\ ( SR i > © )’ k

O Mumclplo de Belo Horizonte, CNPJ n.° 18.715.383/0001-40, neste ato representado pelo
Secretario Municipal de Finangas, Marcelo Piancastelli de Siqueira, presentes o Secretdrio
Municipal de Servigos Urbanos, Daniel Diniz Nepomuceno e o Procurador Geral do
Municipio, Risvel Beltrame Rocha, doravante denominado Contratante e a empresa Sulflex
Industria e Comércio de Moveis Ltda. - EPP, estabelecida na Rua Emilio Fonini, n.° 476,
Bairro Cinquentendrio, Lot Sanvitto II, Caxias do Sul, RS, CEP 95.012-617, CNPJ n.°
08.893.615/0001-04, representada por sua sdcia, Sra. Cleonice Lourengo da Luz, neste ato
denominada Contratada, celebram o presente contrato, decorrente do Pregdo Eletronico n.°
2013/063, Processo Administrativo 04.001341.13.05, e em conformidade com os Decretos
Municipais n.° 12.436/06, n.° 12.437/06 e n.° 15.113/13 e com as Leis Federais n.° 8.666/93 e

n.° 10.520/02, mediante as seguintes cldusulas e condigdes:
CLAUSULA PRIMEIRA: DO OBJETO

Constitui objeto do presente contrato o fornecimento de poltronas ergondmicas (tipos 01, 02,
03, 04 e 05), poltronas para o auditério e sofds (01, 02 e 03 lugares), conforme anexos deste

contrato.
CLAUSULA SEGUNDA: DA VIGENCIA

O presente contrato terd inicio a partir da data de sua assinatura, com vigéncia até 31 de
margo de 2014.

CLAUSULA TERCEIRA: DO VALOR

O presente contrato tem o valor de R$ 151.958,80 (cento e cinquenta e um mil, novecentos e

cinquenta e oito reais e oitenta centavos).
CLAUSULA QUARTA: DA DOTACAO ORCAMENTARIA

As despesas decorrentes da execugdo do presente contrato serdo acobertadas pela seguinte
dotacdo orcamentdria: 2905.0001.26.452.060.2.837.449052-21-0400

CLAUSULA QUINTA: DO PRAZO DE ENTREGA

5.1. Os produtos devem ser entregues, montados e instalados, no prazo méximo de 40
(quarenta) dias, contados a partir do recebimento da Nota de Empenho pela Contratada.

5.1.1. Na contagem do prazo estabelecido, excluir-se-a o dia do recebimento e incluir-se-
4 o do limite para entrega, e considerar-se-do os dias consecutivos.
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6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

Engenheiro Carlos Goulart, n° 900, Bairro Buritis CEP: 30.455.902, Belo Horizonte/MG,
no horario de 09:00 as 17:00 horas, em dias uteis.

A(s) empresa(s) devera(do) agendar sua(s) entrega(s) através do (s) telefone (s) 31 3379-
5775, no horéario de 09:00 as 17:00 horas, em dias tteis.

O(s) produto(s) deverd(dao) ser descarregado(s) e entregue(s) no interior do local
estipulado para a entrega.

A Contratada deverd prever em sua logistica de entrega, montagem e instalagdo, que o
Contratante nio possui em suas dependéncias, local para estocagem do mobilidrio
adquirido.

O(s) produto(s) devera(ao) ser entregue(s) pela CONTRATADA acondicionados em
embalagem apropriada para o transporte e armazenamento. A embalagem deve ser
indelevelmente identificada com, no minimo, as seguintes informagdes:

6.5.1. Nimero do Contrato e da Nota de Empenho;
6.5.2. Nome ou marca do fabricante;

6.5.3. Designagao do tipo, modelo ou equivalente;
6.5.4. Posigdo de transporte e instru¢des de manuseio;

6.5.5. Local de destinagdo final para instalag@o, conforme tabela contida nos Anexos II —
Layout Para Instalagdo do Mobilidrio e III - Local de destinagdo final para
instalagdo e Quantitativo do mobilidrio do Prédio CCO/COP.

Os locais de instalagio do mobilidrio estdo descritos nos Anexos II e III deste

Instrumento.

CLAUSULA SETIMA: DO RECEBIMENTO DO(S) PRODUTO(S)

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

O objeto entregue deverd ter aprovacgdo da Contratante, através da Geréncia da Central de
Operagdo do Trafego — GECOT da BHTRANS.

O objeto serd recebido provisoriamente para efeito de posterior verificagio da
conformidade do mesmo com as especificaces contidas nesse Instrumento.

O recebimento definitivo se dard no prazo mdximo de 10 (dez) dias corridos, apds a
verifica¢do da qualidade e quantidade do material e consequente aceite.

Considerar-se-4 cumprido o Fornecimento quando o objeto for entregue, montado e
instalado no local de destinac¢fo final (vide Anexos II e III) e devidamente aceito pela
Geréncia da Central de Operagdo do Trafego — GECOT, sempre em atendimento as
condi¢bes e especificagdes previstas neste Instrumento, seus anexos € na Nota de
Empenho correspondente.

Somente serdo aceitos os objetos que cumprirem a todas as especificagdes definidas neste
Edital e seus anexos.
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7.6.

7.1.

7.8.

7.9.

A Contratada serd obrigada a substituir, no prazo médximo de 10 (dez) dias e as suas
expensas, mobilidrios em que se verificarem defeitos de fabricagdo, acondicionamento ou
em desacordo com as especificagOes constantes neste Instrumento.

7.6.1. Os mobilidrios deverdo ser substituidos por outros com as mesmas caracteristicas
exigidas neste Instrumento.

7.6.2. Caso a entrega seja feita por empresa transportadora ou caso o transporte tenha
saido de outro estado ou de outra cidade, a Contratada deverd disponibilizar
pessoa responsdvel para receber, conferir e atestar em que condigdes 0s mesmos
chegaram, para entdo efetuar sua entrega, conforme tabela contida nos anexos II —
Layout Para a Instalagio do Mobilidrio ¢ III - Local de destinacdo final para
instalagdo e Quantitativo do mobilidrio do Prédio CCO/COP, e providenciar a
montagem, evitando, assim, transtornos com relagdo a embalagem,
acondicionamento, avarias e problemas de transporte.

A Contratante somente receberd o objeto na presenga de preposto da Contratada e
conforme condi¢des previstas neste Edital.

O recebimento do objeto ndo isenta a Contratada da responsabilidade decorrente de
alteracOes de fabricacdo que ndo atendam as especificacOes deste Instrumento, nem sua
obrigagdo pela conservagdo normal do objeto fornecido, tudo sem Onus para a
Contratante.

Todos os materiais devem ser fornecidos completos com todos os acessdrios necessérios
e possuir as pegas correspondentes intercambidveis quando de mesmas caracteristicas
nominais e fornecidas pelo mesmo fornecedor, de acordo com as condi¢bes e
especificagdes previstas neste Instrumento, seus anexos e na Nota de Empenho
correspondente.

7.10. Todas as etapas da fabricagdo, do transporte, do recebimento e da instalacdo dos

7.11.

materiais do escopo destas Especificagdes, devem ser rigorosamente cumpridas a
legislagdo ambiental brasileira e as demais legislagdes estaduais € municipais aplicdvesis.

7.10.1. No caso de descontinuidade da fabricacdo dos materiais e acessérios, objeto da
contratacdo, a Contratada se obriga a fornecer o produto que vier substitui-lo,
mantidas as condi¢des técnicas e comerciais ofertadas, sem qualquer 6nus para o
Contratante.

7.10.2. A fim de permitir um controle do prazo de garantia, todos os materiais e
acessorios e seus componentes devem possuir um selo ou placa de identificagdo,
contendo o nome do fabricante, més e ano da fabrica¢do. Esses dados devem
estar escritos de forma indelével, por um perfiodo de no minimo 36 (trinta e seis)
meses.

Em caso de irregularidade ndo sanada pela Contratada, a comissio/servidor reduzird a
termo os fatos ocorridos e encaminhard ao 6rgdo competente para providéncias de
penalizag@o.

CLAUSULA OITAVA: DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

8.1.

Cumprir rigorosamente 0s prazos pactuados. e 7 L/ /é
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8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

8.8.

8.9.

8.10

8.11.

8.12.

8.13.

8.14.

8.15.

Entregar o(s) produto(s) novo(s), de acordo com a(s) especificagido(¢des) constante(s) no
Anexo I deste contrato.

Garantir a boa qualidade dos produtos fornecidos, respondendo por qualquer
irregularidade e procedendo com a substitui¢do sempre que o caso requeira.

Prestar € manter a garantia em relag@o ao perfeito funcionamento ou perfeita condi¢do de
uso do bem fornecido.

8.4.1. A vigéncia da garantia oferecida deverd ser mantida, a partir da data do
recebimento definitivo do bem, pelo prazo de 36 (trinta e seis) meses, observando-
se, ainda, as regras estabelecidas pelo Cédigo de Defesa do Consumidor.

Atender, no prazo maximo de 02 (dois) dias uteis, a convocagdo para retirada da(s)
Nota(s) de Empenho.

Providenciar a imediata corregdo das irregularidades apontadas pelo Contratante, quanto
a execugdo do fornecimento.

Manter em compatibilidade com as obriga¢cdes assumidas, todas as condigdes de
habilitagdo e qualificac@o exigidas no item 7 do edital, em cumprimento ao disposto no
Inciso XIII do artigo 55 da Lei n°® 8.666/93.

Responsabilizar-se pelo transporte dos produtos desde seu estabelecimento até o local
determinado, pelo seu descarregamento até o interior do local estipulado pela
Contratante, bem como sua montagem e instalag¢do, incluindo a méo de obra suficiente.

Arcar com todas as despesas pertinentes ao fornecimento/servi¢o ora contratado, tais
como tributos, fretes, embalagens e demais encargos.

. Responder pela qualidade do objeto fornecido, devendo substitui-lo sem nenhum custo
adicional, caso 0 mesmo nio seja aprovado pela Contratante.

N

Comparecer, sempre que convocada, a &drea gestora para atender solicitacdes,
reclamagdes ou outras observagdes que porventura possam ocorrer durante o prazo de
garantia.

Responsabilizar-se por todos e quaisquer danos e/ou prejuizos que vier causar ao
Contratante ou a terceiros, por sua culpa ou dolo, na pessoa de preposto ou terceiros a
seu servigo, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagido ou o
acompanhamento pelo Contratante.

Responsabilizar-se pelos saldrios, encargos sociais, previdencidrios, securitdrios, taxas,
impostos e quaisquer outros que incidam ou venham a incidir sobre seu pessoal
necessario a execugdo deste contrato.

Apresentar sempre que solicitado pelo Contratante, comprovagdo de cumprimento das
obrigagdes tributdrias e sociais, legalmente exigiveis.

Submeter-se as normas e determinagdes do Contratante no que se referem a execugdo
deste contrato.
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CLAUSULA NONA: DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE
9.1. Acompanhar e fiscalizar a execu¢do do fornecimento contratado.

9.2. Fiscalizar a manuten¢do pela Contratada, das condi¢des de habilitagdo e qualificagdes
exigidas no item 7 do edital, durante toda a execugdo do contrato, em cumprimento ao
disposto no Inciso XIII do artigo 55 da Lei n° 8.666/93.

9.3. Pagar no vencimento a fatura apresentada pela Contratada correspondente ao
fornecimento do(s) produto(s).

9.4. Notificar a Contratada, por escrito, fixando-lhe prazo para corrigir defeitos ou
irregularidades encontradas na execugé@o do fornecimento.

9.5. Prestar as informagdes e os esclarecimentos pertinentes que venham a ser solicitados pela
Contratada.

CLAUSULA DECIMA: DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

10.1. Os documentos fiscais deverdo ser atestados pelo servidor ou comiss@o responsdvel pelo
recebimento do(s) produto(s), apés o recebimento definitivo do(s) mesmo(s).

10.2. O pagamento serd feito em até 30 (trinta) dias, pela Secretaria Municipal de Servigos
Urbanos, contados do adimplemento.

10.3. A Contratada deverd emitir a nota fiscal/fatura conforme legislagio vigente.

10.4. Os documentos fiscais deverdo, obrigatoriamente, discriminar a marca, modelo (se
houver) e o quantitativo efetivamente entregue.

10.5. Havendo irregularidades na emissdo da Nota Fiscal/Fatura o prazo para pagamento serd
contado a partir da sua reapresentacdo devidamente regularizada.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

11.1. O descumprimento total ou parcial das obrigacOes assumidas, caracterizard a
inadimpléncia da Contratada, sujeitando-a as seguintes penalidades:

11.1.1. adverténcia.
11.1.2. multas nos seguintes percentuais:

a) multa moratéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de
atraso, na entrega de material, até€ o limite de 9,9%, correspondente a até 30
(trinta) dias de atraso, calculado sobre o valor correspondente a parte
inadimplente, excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos

impostos destacados no documento fiscal;

b) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicagdo da licitagdo
quando houver o descumprimento das normas juridicas atinentes ou das
obrigagdes assumidas.

c) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor da parcela que eventualmente
for descumprida na hipétese de o infrator entregar o objeto contratual em
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11.2.

11.3.

11.4.

11.5.

11.6.

desacordo com as especificagdes, condi¢des e qualidade contratadas e/ou
com vicio, irregularidade ou defeito oculto que o tornem impréprio para o
fim a que se destina;

d) multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato
quando o infrator der causa a rescisdo do contrato;

e) multa indenizatéria, a titulo de perdas e danos, na hipétese de o infrator
ensejar a rescisdo do contrato € sua conduta implicar em gastos a
Administragdo Publica superiores aos contratados.

11.1.3. impedimento de lici/tar e contratar, com o consequente descredenciamento do
SUCAF - Sistema Unico de Cadastro de Fornecedores do Municipio de Belo
Horizonte nos termos do art. 7° da Lei n°® 10.520/02.

As penalidades de adverténcia e multa serdo aplicadas pelo gerente de 1° nivel
competente.

11.2.1. Nos casos previstos pela legislacdo, as multas poderdo ser descontadas do
pagamento imediatamente subsequente a sua aplicagio.

A penalidade de impedimento de licitar € contratar serd aplicada pelo Secretdrio
Municipal Adjunto competente.

Na aplicag¢do das penalidades serd facultada a defesa prévia no respectivo processo, no
prazo de 5 (cinco) dias teis.

11.4.1. No caso de aplicagdo das penalidades previstas no subitem anterior serd
concedido prazo de 5 (cinco) dias tteis para apresentagdo de recurso.

As penalidades sdo independentes entre si, podendo ser aplicadas em conjunto ou
separadamente, apds a andlise do caso concreto e ndo exime a Contratada da plena
execucdo do objeto contratado.

11.5.1. Na hipétese de cumulagdo a que se refere o subitem acima serdo concedidos os
prazos para defesa e recurso aplicdveis a pena mais gravosa.

O atraso injustificado superior a 30 (trinta) dias corridos serd considerado como
inexecugdo total do Contrato, devendo o instrumento respectivo ser rescindido, salvo
razbes de interesse publico devidamente explicitadas no ato da autoridade competente
pela contratagdo.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: DA RESCISAO

12.1.

12.2.

O presente contrato extinguir-se-4 ao seu término, sem necessidade de qualquer
notificacdo ou interpelagdo ou judicial ou extrajudicial, podendo, no entanto, ser
rescindido a qualquer tempo.

O presente contrato podera ser rescindido, desde que formalmente motivado nos autos
do processo, assegurado o contraditério e a ampla defesa, nas hipdteses da Contratada:

12.2.1. infringir quaisquer das cldusulas ou condi¢des do presente contrato;
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12.3.

12.2.2. entrar em regime de faléncia, dissolver-se ou extinguir-se;
12.2.3. transferir ou ceder o presente contrato a terceiros, no todo ou em parte;

12.2.4. recusar-se a receber qualquer ordem ou instru¢do para melhor execugdo deste
contrato, insistindo em fazé-lo com impericia ou desleixo;

12.2.5. deixar de comprovar o regular cumprimento de suas obriga¢Ges trabalhistas,
tributdrias e sociais;

12.2.6. ser declarada inidénea e/ou suspensa e/ou impedida do direito de licitar ou
contratar com a Administra¢do Municipal;

12.2.7. subcontratar total ou parcialmente o objeto ajustado, associar-se com outrem ou
praticar fus@io, cisdo ou incorporagdo, salvo com expressa autorizagdo do
Contratante.

12.2.8. demais hipéteses previstas na legislag@o.
A rescisdo do contrato podera ser:

I - determinada por ato unilateral e escrito da Administrag@o, nos casos enumerados no
subitem anterior;

II - amigdvel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo da licitagdo,
desde que haja conveniéncia para a Administragdo;

III - judicial, nos termos da legislagdo;

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: DA RESCISAO POR INTERESSE PUBLICO

Este contrato poderd ser rescindido por ato unilateral do Contratante, devidamente justificado,
quando o interesse publico assim o exigir, sem indenizag@o a Contratada, a nio ser em caso de
dano efetivo disso resultante.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: DA GARANTIA

14.1.

14.2.

14.3.

14.4.

14.5.

O presente contrato serd garantido por meio de caugdo em dinheiro, seguro-garantia ou
fianga bancéria, no valor de R$ 7.597,94 (sete mil, quinhentos e noventa e sete reais e
noventa e quatro centavos), equivalente a 5% (cinco por cento) do valor contratual.

A caucdo em dinheiro sé serd devolvida apds o cumprimento total das obrigagdes
contratuais.

A cobertura do seguro-garantia vigorard até a extingdo das obrigagdes do tomador,
devendo este efetuar o pagamento do respectivo prémio, por todo o periodo de garantia,
independentemente do prazo de vigéncia indicado na ap6lice, conforme disposto no art.
3°inciso I, Circular SUSEP n° 232/03.

A garantia na forma de Fianga Bancdria terd sua vigéncia até o cumprimento total das
obrigag¢des contratuais.

O Municipio de Belo Horizonte poderd utilizar, total ou parcialmente, da garantia \’,,\

exigida para ressarcir-se de multas estabelecidas neste contrato.
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14.6. O valor da garantia poderd ser utilizado total ou parcialmente para o pagamento de
qualquer obrigagdo, inclusive indenizagio a terceiros, obrigando-se a Contratada a fazer
a respectiva reposi¢@o no prazo méximo e improrrogével de 02 (dois) dias uteis, contado
da data em que for notificada.

14.6.1. A garantia somente serd liberada ou restituida apds a execugdo de todas as
obrigacdes contratuais e desde que ndo haja no plano administrativo, pendéncia
de qualquer reclamacdo a elas relativas.

14.7. As modalidades de seguro garantia e de fianca bancdria ndo podem trazer cldusulas
restritivas do uso da garantia e nem de limitagdes de prazo para comunicado de sinistro,
se for o caso.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: DO ADITAMENTO DOS SERVICOS E PRECOS

15.1. Fica vedada qualquer alteracdo qualitativa ou quantitativa dos contratos, que implique
custos adicionais.

15.2. Incluem-se na vedagdo a repactuagdo/revisdo de precos.
15.3. Nio constitui alterag@o contratual vedada o reajuste de pregos previsto contratualmente.

154. Excetuam-se da regra as alteracdes autorizadas prévia e expressamente pelo
Representante Legal do CONTRATANTE, em processo proprio, com a justificativa da
imprescindibilidade da alteracdo contratual para se atingir o interesse publico.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: DAS DISPOSICOES GERAIS

16.1. A Contratada fica obrigada a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos
ou supressdes até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato,
conforme previsto nos §§1° e 2°, art. 65 da Lei n° 8.666/93.

16.2. A tolerdncia do Contratante com qualquer atraso ou inadimpléncia por parte da
Contratada, ndo importard de forma alguma em altera¢fio ou novagao.

16.3. A Contratada ndo poderd caucionar ou utilizar o contrato para qualquer operagdo
financeira.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: DA PUBLICACAO

A publicagdo do extrato do presente contrato no Didrio Oficial do Municipio “DOM?” correra
por conta e Onus do Contratante.

CLAUSULA DECIMA OITAVA: DOS ANEXOS

(]

Vincula-se ao presente contrato a proposta da Contratada, nos termos do art. 55, X1, da Lei n.
8.666/93 e sdo anexos ao presente instrumento € dele fazem parte integrante:

1. Anexo I - Especifica¢do e quantidade do objeto;

2. Anexo II - Layout para instalagdo do mobilidrio; N

3. Anexo III - Tabela com Local de Destinagdo Final para Instalagdo do Mobilidrio do Prédio ‘j\
CCO/ COP; }\. .

4. Anexo IV — Dimensdes e Desenhos. - Vo

i \\\)\} i
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CLAUSULA DECIMA NONA: DO FORO

Fica eleito o foro da Comarca de Belo Horizonte, renunciando-se a qualquer outro por mais
privilegiado que seja, para dirimir qualquer ddvida ou pendéncia oriunda do presente
instrumento.

E por estarem justas e contratadas, assinam as partes o presente contrato, em 3 (trés) vias de
igual teor e forma, na presenga das testemunhas abaixo:

Belo Horizonte, [{' de FEVERECIRG de 014

(/L;M/L/M- 4 ann /'/‘5‘
Marcelo Piancastelli de Sique'i‘g
Secretdrio Municipal de Finan

arriel Diniz Nepomucero
Secretdrio Municipal de Serwie

"‘F/Rﬁsvel ; e{élzr/n(e Rocha

Procurador Geral do Municipio

Cleonice Loprepgo da Luz
Sulflex Inddstria e CopérCio de Méveis Ltda. EPP.

Testemunhas:
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ANEXO 1

Especificacdo e Quantidade do Objeto da Licitacao

I- RESUMO DO OBJETO:

Lote | Item Scl(gﬁ\(/)[ Descricao Qua(rllltril()iade
01 | 66906 Poltronas Ergonomicas — Tipo 01 02
02 66907 Poltronas Ergonomicas — Tipo 02 63
01 03 66908 Poltronas Ergonomicas — Tipo 03 ’ 32
04 66909 Poltronas Ergonémicas — Tipo 04 18
05 67029 Poltronas Ergonomicas — Tipo 05 17
03 | 01 67030 Poltronas para o Auditorio 35
01 66903 Sofa de 01 lugar 14
05 02 66904 Sofa de 02 lugares 06
03 66905 Sofa de 03 lugares 01
IT - DETHAMENTO DO OBJETO:

1. Lote 01 — Item 01 — POLTRONAS ERGONOMICAS - TIPO 1 - poltronas
ergonomicas de espaldar alto, giratérias, com apoio de braco e rodizios:

I.1.
1.2
1.3.
14.

L.5.

1.6.

QUANTIDADE: 02 unidades.
DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensdes e Desenhos.
REVESTIMENTO: em couro ecoldgico ou vinil micro perfurado na cor preta.
ASSENTO INTERNO em compensado multiliminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressio de 10 kgf/cm?2 e espessura de 10,5 mm. Espuma
em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgdo de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagio
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado.
ENCOSTO totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel (com densidade entre
45 e 50 kg/m3) com interno em madeira compensada multiliminas (7 ldminas com 1,5
mm cada) moldada com pressdo anatomicamente a quente. Encosto totalmente revestido
sem utilizagdo de capa plastica, sem perfil de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660
mm.
SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO: Suporte fixo para encosto
fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com alta resisténcia mecanica.
Acabamento em pintura eletrostdtica totalmente automatizada em epdxi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula
de aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Mecanismo com corpo fabricado por processo de solda sistema MIG em chapa de ago

Pégina 10 de 24

-

/

G 39

>

~—




SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS

Sl
» PREFEITURA MUNICIPAL SECRETARIA MUNICIPAL ADJUNTA DE GESTAO ADMINISTRATIVA
Y5 DE BELO HORIZONTE GERENCIA DE LICITACAO

1.7.

1.8.

1.9.

estampada de 3,0mm e encosto articulado em chapa de ago de 2,0 mm. Corpo e encosto
com acabamento em pintura eletrostdtica epéxi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 70
microns. Mecanismo multifuncional com regulagem independente do assento e do
encosto € com sistema individual de "contato permanente” para o encosto com bloqueio
em qualquer posi¢do. Sistema com regulagem independente de inclinagdo do assento e do
encosto com bloqueio em qualquer posi¢@o ou livre flutuagdo do conjunto. Assento com
inclina¢do reguldvel com curso de +50 para frente e -70, e encosto com inclinagio
reguldvel com curso de +70 a -140. Travamento do conjunto através de sistema tipo
“freio fric¢do” de minimo 15 (quinze) ldminas de comando por alavanca de ponta
excéntrica que permite a liberagdo e o bloqueio do conjunto de forma simples € com
minimo esforgo através de simples toque (ndo sendo necessdrio o aperto através de rosca
na alavanca e que o usudrio fique segurando a alavanca para obter a livre flutuagio).
Corpo interno do sistema de inclinagdo do assento em nylon ¢/ 30% de fibra de vidro,
assegurando grande resisténcia, inserto de ago conformado em forma de cone morse para
fixag@o a coluna central de giro por encaixe. Suporte para encosto fabricado em chapa de
aco estampada de 6,00mm com alta resisténcia mecédnica. Acabamento em pintura
eletrostdtica totalmente automatizada em epdxi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Apoio lombar deve dispor
de regulagem de altura com curso de 60,0mm e 12 posi¢des de ajuste, com acionamento
automdtico sem necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem € fabricado
em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecénica e durabilidade,
com engates féceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetado em
polipropileno texturizado que proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre
0 assento € o0 encosto.

BASE: definida por uma configuragido em forma de pentdgono, com 05 pés de apoio para
fixagdo dos rodizios, fabricado Aluminio Fundido sob Pressdo e com acabamento Pré
Afinado e Polido e constituido de um anel de centragem de ago carbono para travamento
da coluna completa do cartucho a gds. Acabamento em pintura eletrostatica, na cor preta
ou cromeagado, totalmente automatizada em ep6xi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA: Por acionamento a gds com 125 mm de
curso, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostdtica, na cor preta, totalmente automatizada em epéxi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo € injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes de 0,03 mm. Com comprimento
de 86 mm para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistdes a gds para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN
4550 classe 5, fixados ao tubo central através de porca rdpida. O movimento de rotagédo
da coluna € sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia
ao desgaste € minimo atrito suavizando o movimento de rota¢do. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo € a base déd-se através de cone morse. Capa telescdpica
injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento € protegdo a
coluna central, sendo elemento de ligag¢do estética entre a base € 0 mecanismo.
RODIZIOS: Rodizio para piso duro, duplo injetado em resina de engenharia, com 65 mm
de didmetro, eixo vertical em ago trefilado, dotado de anel eldstico em ago que possibilita
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acoplamento ficil e seguro a base; eixo horizontal em ago trefilado e banda de rodagem
de poliuretano.

1.10. APOIOS DE BRACO: Injetado em poliuretano texturizado com alma interna em ago,
com suporte em ago e polipropileno texturizado com regulagem de altura em 07 estégios
e dispositivo de regulagem angular horizontal.

2. Lote 01 — Item 02 - POLTRONAS ERGONOMICAS - TIPO 2 - poltronas
ergondmicas de espaldar médio, giratérias, com apoio de braco e rodizios.

2.1. QUANTIDADE: 63 unidades

2.2. DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensdes € Desenhos.

2.3. REVESTIMENTO: em couro ecolégico ou vinil micro perfurado na cor preta.

24. ASSENTO INTERNO em compensado multildiminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm?2 e espessura de 10,5 mm. Espuma
em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgio de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag@o
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de prote¢do e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado.

2.5. ENCOSTO totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel (com densidade entre
45 e 50 kg/m3) com interno em madeira compensada multildminas (7 laminas com 1,5
mm cada) moldada com pressdo anatomicamente a quente. Encosto totalmente revestido
sem utilizacdo de capa pldstica, sem perfil de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660
mm.

2.6. SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO: Suporte fixo para encosto
fabricado em chapa de aco estampada de 6,00 mm com alta resisténcia mecéanica.
Acabamento em pintura eletrostdtica totalmente automatizada em epdxi pdé com
prétratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com
pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Mecanismo com corpo fabricado por processo de solda sistema MIG em chapa
de ago estampada de 3,0mm e encosto articulado em chapa de aco de 2,0 mm. Corpo €
encosto com acabamento em pintura eletrostdtica epdxi p6 com pré-tratamento anti-
ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de
aproximadamente 70 microns. Mecanismo multifuncional com regulagem independente
do assento e do encosto e com sistema individual de "contato permanente” para 0 encosto
com bloqueio em qualquer posi¢do. Sistema com regulagem independente de inclinag@o
do assento e do encosto com bloqueio em qualquer posi¢do ou livre flutuagdo do
conjunto. Assento com inclinagdo reguldvel com curso de +50 para frente e -70, € encosto
com inclinagdo reguldvel com curso de +70 a -140. Travamento do conjunto através de
sistema tipo “freio fric¢do” de minimo 15 (quinze) laminas de comando por alavanca de
ponta excéntrica que permite a liberagdo e o bloqueio do conjunto de forma simples e
com minimo esforco através de simples toque (ndo sendo necessdrio o aperto através de
rosca na alavanca e que o usudrio fique segurando a alavanca para obter a livre
flutuagdo). Corpo interno do sistema de inclinag¢@o do assento em nylon ¢/ 30% de fibra
de vidro, assegurando grande resisténcia, inserto de aco conformado em forma de cone
morse para fixagdo a coluna central de giro por encaixe. Suporte para encosto fabricado
em chapa de aco estampada de 6,00mm com alta resisténcia mecénica. Acabamento em
pintura eletrostdtica totalmente automatizada em epdxi pdé com pré-tratamento anti-
ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Apoio

"Pégina 12 de 24

6 35




SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS

P
PREFEITURA MUNICIPAL SECRETARIA MUNICIPAL ADJUNTA DE GESTAO ADMINISTRATIVA
5 DE BELO HORIZONTE GERENCIA DE LICITACAO

2.7.

2.8.

2.9.

lombar deve dispor de regulagem de altura com curso de 60,0mm e 12 posi¢des de ajuste,
com acionamento automdtico sem necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de
regulagem € fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia
mecéanica e durabilidade, com engates féceis, precisos € isento de ruidos. Capa do suporte
para encosto injetado em polipropileno texturizado que proporciona perfeito acabamento,
integrando o design entre o assento e o encosto. Sistema de acoplamento a coluna central
dé-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais
de manutengao.

BASE: definida por uma configura¢do em forma de pentdgono, com 05 pds de apoio para
fixacdo dos rodizios, fabricado Aluminio Fundido sob Press@o e com acabamento Pré
Afinado e Polido e constituido de um anel de centragem de ago carbono para travamento
da coluna completa do cartucho a gis. Acabamento em pintura eletrostdtica, na cor preta
ou cromado, totalmente automatizada em epdéxi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA: Por acionamento a gds com 125 mm de
curso, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica, na cor preta, totalmente automatizada em epdxi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo € injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes de 0,03 mm. Com comprimento
de 86 mm para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistes a gds para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN
4550 classe 5, fixados ao tubo central através de porca rdpida. O movimento de rotacdo
da coluna € sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia
ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagédo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base dé-se através de cone morse. Capa telescépica
injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento € protecdo a
coluna central, sendo elemento de ligag@o estética entre a base e 0 mecanismo.
RODIZIOS: Rodizio para piso duro, duplo injetado em resina de engenharia, com 65 mm
de didmetro, eixo vertical em ago trefilado, dotado de anel eldstico em ago que possibilita
acoplamento fécil e seguro a base; eixo horizontal em ago trefilado e banda de rodagem
de poliuretano.

2.10. APOIOS DE BRACO: Injetado em poliuretano texturizado com alma interna em acgo,

com suporte em ago € polipropileno texturizado com regulagem de altura em 07 estdgios
e dispositivo de regulagem angular horizontal.

3. Lote 01 — Item 03 — POLTRONAS ERGONOMICAS - TIPO 3 - poltronas
ergonomicas de espaldar alto, giratorias e com rodizios.

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.

QUANTIDADE: 32 unidades

DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensées e Desenhos.

REVESTIMENTO: em couro ecolégico ou vinil micro perfurado na cor preta.
ASSENTO INTERNO em compensado multiliminas de madeira moldada

anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm. Espuma

em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resili€ncia, alta resisténcia a propagacdo de

rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo

permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
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3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

média de 40 mm. Capa de proteciio e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado.

ENCOSTO totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel (com densidade entre
45 e 50 kg/m3) com interno em madeira compensada multiliminas (7 1dminas com 1,5
mm cada) moldada com pressdo anatomicamente a quente. Encosto totalmente revestido
sem utilizacdo de capa pléstica, sem perfil de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660
mm.

SUPORTE PARA ENCOSTO: fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com
alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada
em epOxi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Placa em chapa de ago estampada 3,00 mm com bucha
conica central soldada. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central di-se
através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencio. Possui acoplamento para suporte de encosto. Coluna somente giratria com
mola amortecedora fabricada em tubo de ago de 50 mm de didmetro ¢ 1,50 mm de
espessura. Acabamento em pintura eletrostitica totalmente automatizada em epoxi pd
com prétratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com
pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. A bucha guia para o pistdo € injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente. Com comprimento de 86 mm
proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas
e garantindo a durabilidade. Indispensdvel para garantia de precisdo de 0,03 mm,
permitindo perfeito giro evitando completamente as folgas mesmo apds anos de uso.
Possui pistdo giratdrio fabricado com tubo industrial de 28 mm de didmetro e 2,00 mm de
espessura. A fixagdo do pistdo ao tubo central € através de porca rdpida e com movimento
de rotagdo sobre rolamento de esferas cementadas e alojadas em distanciador de
poliacetal que garante alta resisténcia ao desgaste € minimo atrito suavizando o
movimento de rotagdo. Seu sistema de mola amortecedora acrescenta ainda maior
conforto ao usudrio. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se
através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengio.

BASE: definida por uma configura¢do em forma de pentdgono, com 05 pds de apoio para
fixagdo dos rodizios, fabricado Aluminio Fundido sob Pressdo e com acabamento Pré
Afinado e Polido e constituido de um anel de centragem de ago carbono para travamento
da coluna completa do cartucho a gis. Acabamento em pintura eletrostitica, na cor preta
ou cromeagdo, totalmente automatizada em epdxi pd com pré-tratamento anti-ferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA: por acionamento a gis com 125 mm de
curso, fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostitica, na cor preta, totalmente automatizada em epdéxi pd com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo € injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes de 0,03 mm. Com comprimento
de 86 mm para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a

E
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durabilidade. Pistoes a gds para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN
4550 classe 5, fixados ao tubo central através de porca rdpida. O movimento de rotac@o
da coluna € sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia
ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base déd-se através de cone morse. Capa telescépica
injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protecdo a
coluna central, sendo elemento de ligagd@o estética entre a base e 0 mecanismo.

3.9. RODIZIOS: rodizio para piso duro, duplo injetado em resina de engenharia, com 65 mm
de diametro, eixo vertical em ago trefilado, dotado de anel eldstico em ago que possibilita
acoplamento fécil e seguro a base; eixo horizontal em ago trefilado e banda de rodagem
de poliuretano.

4. Lote 01 — Item 04 - POLTRONAS ERGONOMICAS - TIPO 4 - poltronas
ergondémicas fixas de espaldar médio.

4.1. QUANTIDADE: 18 unidades

4.2. DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensdes e Desenhos.

4.3. REVESTIMENTO: Em couro ecolégico ou vinil micro perfurado na cor preta.

4.4, ASSENTO INTERNO em compensado multildiminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm. Espuma
em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resili€ncia, alta resisténcia a propagacdo de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de proteg@o e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado.

4.5. ENCOSTO totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel (com densidade entre
45 e 50 kg/m3) com interno em madeira compensada multildiminas (7 1dminas com 1,5
mm cada) moldada com pressdo anatomicamente a quente. Encosto totalmente revestido
sem utilizagdo de capa pldstica, sem perfil de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660
mm.

4.6. SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO: Suporte fixo para encosto
fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com alta resisténcia mecénica.
Acabamento em pintura eletrostitica totalmente automatizada em epdxi pé com pré
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula
de aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

4.7. ESTRUTURA FIXA CONTINUA para cadeira e poltrona em tubo de ago curvado com
didmetro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa do assento em ago estampado de
3,00 mm, soldada por sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Acabamento em
pintura eletrostdtica totalmente automatizada em epoxi pé com pré-tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Esta
estrutura possui acoplamento para fixacdo do suporte para encosto tipo ldmina
diretamente na placa de fixagdo do assento sendo mais resistente que a usual fixagdo no
interno do assento. Sapatas envolventes injetadas em polipropileno.

5. Lote 01 — Item 05 - POLTRONAS ERGONOMICAS - TIPO 5 - poltronas
ergondmicas de espaldar alto, giratérias, com apoio para bracos e com rodizios.

\

5.1. QUANTIDADE: 17 unidades. N
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5.5.

5.6.

5.7.

. DIMENSOES: Vide Anexo IV - Dimensdes e Desenhos.
. REVESTIMENTO: em couro ecolégico ou vinil micro perfurado na cor preta.

ASSENTO INTERNO: em compensado multildminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm. Espuma
em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado.

ENCOSTO: totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel (com densidade entre
45 e 50 kg/m3) com interno em madeira compensada multildminas (7 laminas com 1,5
mm cada) moldada com pressdo anatomicamente a quente. Encosto totalmente revestido
sem utilizagdo de capa pldstica, sem perfil de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660
mm. ‘

SUPORTE PARA ENCOSTO: fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com
alta resisténcia mecénica. Acabamento em pintura eletrostitica totalmente automatizada
em epéxi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Placa em chapa de ago estampada 3,00 mm com bucha
conica central soldada. Acabamento em pintura eletrostdtica totalmente automatizada em
ep6xi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dé-se
através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengdo. Possui acoplamento para suporte de encosto. Coluna somente giratdria com
mola amortecedora fabricada em tubo de ago de 50 mm de didmetro e 1,50 mm de
espessura. Acabamento em pintura eletrostdtica totalmente automatizada em epoxi po
com prétratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com
pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. A bucha guia para o pistdo é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente. Com comprimento de 86 mm
proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas
e garantindo a durabilidade. Indispensdvel para garantia de precisdo de 0,03 mm,
permitindo perfeito giro evitando completamente as folgas mesmo apés anos de uso.
Possui pistdo giratério fabricado com tubo industrial de 28 mm de didmetro e 2,00 mm de
espessura. A fixagdo do pistdo ao tubo central ¢ através de porca rédpida e com movimento
de rotagdio sobre rolamento de esferas cementadas e alojadas em distanciador de
poliacetal que garante alta resisténcia ao desgaste € minimo atrito suavizando o
movimento de rotagdo. Seu sistema de mola amortecedora acrescenta ainda maior
conforto ao usudrio. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo € a base déd-se
através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengao.

BASE: definida por uma configuragio em forma de pentdgono, com 05 pds de apoio para
fixacdo dos rodizios, fabricado Aluminio Fundido sob Pressdo e com acabamento Pré
Afinado e Polido e constituido de um anel de centragem de ago carbono para travamento
da coluna completa do cartucho a géds. Acabamento em pintura eletrostdtica, na cor preta
ou cromado, totalmente automatizada em epéxi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
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5.8. COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA: por acionamento a gis com 125 mm de
curso, fabricada em tubo de ago de S0 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostdtica, na cor preta, totalmente automatizada em ep6xi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes de 0,03 mm. Com comprimento
de 86 mm para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistdes a gds para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN
4550 classe 5, fixados ao tubo central através de porca rdpida. O movimento de rotagdo
da coluna € sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia
ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base di-se através de cone morse. Capa telescopica
injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento € prote¢do a
coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base € o mecanismo.

5.9. RODIZIOS: rodizio para piso duro, duplo injetado em resina de engenharia, com 65 mm
de didmetro, eixo vertical em ago trefilado, dotado de anel eldstico em ago que possibilita
acoplamento facil e seguro a base; eixo horizontal em ago trefilado € banda de rodagem
de poliuretano.

5.10. APOIOS DE BRACO: injetado em poliuretano texturizado com alma interna em ago,
com suporte em ago e polipropileno texturizado com regulagem de altura em 07 estdgios
e dispositivo de regulagem angular horizontal.

6. Lote 03 — Item 01 - POLTRONAS PARA O AUDITORIO

6.1. QUANTIDADE: 35 (trinta e cinco) unidades

6.2. DIMENSOES: Largura = 620 mm x Profundidade = 760 mm X Altura = 750 mm

6.3. ENCOSTO E ASSENTO: confeccionado com interno em madeira compensada com
aproximadamente 15 mm de espessura e minimo de 9 laminas, moldada com pressdo a
quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade entre 50 e 55 kg/m3.
Capa de protegdo e acabamento injetada na parte posterior em polipropileno texturizado.
Sistema rdpido de fixagdo do conjunto espuma/revestimento sem a necessidade de
ferramentas, facilitando futuras trocas de revestimentos danificados.

6.4. SISTEMA REBATIVEL DO ASSENTO AUTOMATICO: Sistema automético através
de dois contrapesos de aco localizado sob a espuma do assento. Todo o sistema de giro
através de guias fixadas nas laterais confeccionadas em resina de engenharia poliamida.
Desejavel que a possibilidade do encosto com possibilidade de montagem e fixac¢do em 3
angulos distintos de inclinagdo (15, 20 ou 25 graus), para melhor disposi¢do do projeto,
com as poltronas nas primeiras fileiras com maior inclina¢do do que as posteriores.

6.5. ESPUMA DO ASSENTO E ENCOSTO: Espessura de 65 mm e 60 mm respectivamente,
possuindo saliéncia do apoio-lombar no encosto.

6.6. ESTRUTURA: laterais em estrutura metdlica onde em seu perimetro utiliza-se chapa de
aco estampada de espessura de 2,65 mm com 65 mm de largura. Na parte superior €
inferior chapa de ago estampada com 3,35 mm de espessura em forma “V”. Na parte
central onde fixa-se a guia do assento e encosto possui chapa de ago de 4,5 mm de
espessura. Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo de 30x90 mm
com espessura de 1,9 mm. Sapata em chapa de ago estampada de 2 mm de espessura com
largura total de 84 mm e comprimento de 282 mm, provida de furos de 8,5 mm de
didmetro com distancia entre si de 245 mm. Conjunto da estrutura metélica soldada
através de sistema MIG de soldagem e acabamento em pintura eletrostética totalmente

Pagina 17 de 24

692




SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS
PREFEITURA MUNICIPAL SECRETARIA MUNICIPAL ADJUNTA DE GESTAQ ADMINISTRATIVA
DE BELO HORIZONTE GERENCIA DE LICITACAO

automatizada em epOxi pé com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

6.7. TAMPOS DE FECHAMENTO: Laterais em compensados de madeira fixados através de
pinos pldsticos de encaixe rdpido. Laterais totalmente tapecadas em material de
revestimento requisitado (padrdo tecido em 14 natural). Parte superior da lateral dotado de
ap6ia-braco com alma de aco estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral
skin texturizado, com 338 de comprimento e 67 mm de largura.

6.8. PRANCHETA ESCAMOTEAVEL: Confeccionada em madeira compensada com 9
laminas de 1,5 mm de espessura. As duas faces revestidas com laminado melaminico de
alta pressdo na cor preta. Bordas com acabamento em perfil flexivel de PVC. Buchas
metdlicas auto-expansiveis para fixacdo no suporte de giro. Suporte de giro injetado em
liga de aluminio. Sistema de fechamento da prancheta auxiliado por sistema de mola e
por gravidade. Quando fechada, esta prancheta fica embutida nas laterais das poltronas.
Dimensdes da prancheta: Largura de 344 mm e profundidade de 298 mm.

7. Lote 05 — Item 01 —- SOFA DE 01 LUGAR

7.1. QUANTIDADE: 14 unidades

7.2. DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensdes e Desenhos.

7.3. REVESTIMENTO: Couro ecolégico ou vinil micro perfurado na cor preta.

7.4. ESTRUTURA INTERNA: dupla em madeira compensada com 15 mm de espessura,
moldada anatomicamente.

7.5. ASSENTO E ENCOSTO: confeccionado em espuma flexivel de alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformag¢fo permanente com de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada anatomicamente.

7.6. ESTRUTURA: LATERAIS: fabricadas em tubo longo de ago industrial 30x60 mm
conformadas em raio varidvel, acabamento cromado, fixadas através de parafusos na
prépria alma interna do assento.

7.7. APOIA BRACO: fixo de formato de um arco, com alma de ago estrutural revestido em
poliuretano pré-polimero, texturizado, com alta resisténcia ao rasgo, Matéria prima
totalmente isenta de CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Fixado na alma interna do
encosto e na lateral tubular.

8. Lote 05 — Item 02 — SOFA DE 02 LUGARES

8.1. QUANTIDADE: 06 unidades

8.2. DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensdes e Desenhos.

8.3. REVESTIMENTO: Couro ecoldgico ou vinil micro perfurado na cor preta.

8.4. ESTRUTURA INTERNA: dupla em madeira compensada com 15 mm de espessura,
moldada anatomicamente.

8.5. ASSENTO E ENCOSTO: Confeccionado em espuma flexivel de alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente com de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada anatomicamente.
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8.6. ESTRUTURA LATERAIS: fabricadas em tubo longo de ago industrial 30x60 mm
conformadas em raio varidvel, acabamento cromado, fixadas através de parafusos na
propria alma interna do assento.

8.7. APOIA BRACO: fixo, com alma de ago estrutural revestido em poliuretano pré-
polimero, texturizado, com alta resisténcia ao rasgo, Matéria prima totalmente isenta de
CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Fixado na alma interna do encosto e na lateral
tubular.

9, Lote 06 — Item 03 — SOFA DE 03 LUGARES

9.1. QUANTIDADE: 01 unidade

9.2. DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensdes e Desenhos.

9.3. REVESTIMENTO: Couro ecolégico ou vinil micro perfurado na cor preta.

9.4. ESTRUTURA INTERNA: dupla em madeira compensada com 15 mm de espessura,
moldada anatomicamente.

9.5. ASSENTO E ENCOSTO: Confeccionado em espuma flexivel de alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente com de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada anatomicamente.

9.6. ESTRUTURA: LATERAIS: fabricadas em tubo longo de ago industrial 30x60 mm
conformadas em raio varidvel, acabamento cromado, fixadas através de parafusos na
propria alma interna do assento.

9.7. APOIA BRACO: fixo, com alma de ago estrutural revestido em poliuretano pré-
polimero, texturizado, com alta resisténcia ao rasgo, Matéria prima totalmente isenta de
CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Fixado na alma interna do encosto e na lateral
tubular.

III - REFERENCIAS TECNICAS

1. NBR 13961 - Mdveis para escritério - Armdrios - Classificagdo e caracteristicas fisicas e
dimensionais;

2. NBR 13963 - Mdveis para escritério - Mdveis para desenho - Classificagdo e caracteristicas
fisicas e dimensionais;

3. NBR 13964 - Mdveis para escritdrio - Divisdrias - Classifica¢@io e caracteristicas fisicas e
dimensionais;

4. NBR 13965 - Modveis para escritério - Mdveis para informdtica - Classificagdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais;

5. NBR 13966 - Mdveis para escritério - Mesas - Classificacdo e caracteristicas fisicas €
dimensionais

6. NBR 13967 - Mdveis para escritdrio - Sistemas de estagdo de trabalho - Classificag@o e
caracteristicas fisicas e dimensionais;

7. NR 17 — Ergonomia.

'
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ANEXO II

LAYOUT PARA INSTALACAO DO MOBILIARIO

1 - Layout do segundo pavimento
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2 - Layout do Mezanino

[ L]

)

ey

[

/ Pégina 21 de 24

b9
P




R SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANGAS
Sac  PREFEITURA MUNICIPAL SECRETARIA MUNICIPAL ADJUNTA DE GESTAO ADMINISTRATIVA
Nt DE BELO HORIZONTE GERENCIA DE LICITACAO

=

e &

-

M J 3 H K i l

m
& Buditorid  [Sala de Crise] o o

-
o = Y

P

- . ¥
“j¢=i

Pégina 22 de 24




bl SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS
PREFEITURA MUNICIPAL SECRETARIA MUNICIPAL ADJUNTA DE GESTAO ADMINISTRATIVA
.5 DE BELO HORIZONTE GERENCIA DE LICITACAO

ANEXO II1
Tabela com Local de Destinaciio Final para Instalacio do Mobilidrio do Prédio CCO /
(6(0)
: Referenglgd;o;w; POLTRONA ERGONOMICA Poltrona Sala
Mobilidrio Poltrona | CADERAS | soFAor | sorho2 | sOFA03
i Controle |~ gitsrio FXAS | LUGAR | LUGARES | LUGARES
Ambiente  {TPO1|TIPO2[TIPO3 [TIPO4|TIPOS Console
Pavimento ot
. - Recepgdo 2
. |Vigilincia Patrimonial | |
Pilotls o
« Sala Técnica
. 2
Informética
Salade Controle .
. - 1Sala de Bem Estar
Copa
Sala Técnica CCT
22 Pavimento [sala Técnica SITBUS - | =
Sala de Apoio

- |Administrativo
g y g

Sala de Reunido A

Sala de Reunido B

|SaladeCrise -

|Auditério

Estare Rec

GEPLO
|sala de Reunifo D' - |
e ISaIa de Imprensa

Meznino [salavip
< +|Estar e Recepgdo -
. -|Direita

" ]Copa

Sala de Operagdo -
Rede
Sala de Expansdo de
Rede o
TOTAL |2 63|32 |18
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ANEXO IV
DIMENSOES E DESENHOS

6414

1. Dimensobes das Poltronas Ergométricas em mm (*)

ASSENTO ENCONSTO
Tipo Referéncia Profundidade Largura Largura Altura
1 e 5 |espaldar alto, giratérias, com apoio de brago e rodizios. 460 490 470 900
2 |espaldar médio, giratérias, com apoio de brago e rodizios 460 490 430 460
3 |espaldar alto, giratérias e com rodizios 460 490 470 900
4 | fixas de espaldar médio. 460 490 430 460
6 |cadeiras fixas 480 470 470 355

*permitido variagao de até 10%

Desenho Referéncia para Medidas das Poltronas e Cadeiras

Assento ﬂ

! i ; i
~Largura - " Profundidsde Profundidade*

2. Dimensdes dos Sofas Totais em cm (*)

Tipo Altura Profundidade Comprimento
Sofa 1 lugar 51 70 72
Sofa 2 lugar 51 70 125
Sofa 3 lugar 51 70 197

*permitido variagao de até 10%

Desenho Referéncia para Medidas dos Sofas

Altura

[

I

/ ~Comprimento

Largura
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SULFLE X”

Indastria e Comércio de Moveis Ltda

ANALISE CRITICA DOS REQUISITOS RELACIONADOS AO PRODUTO
PREFEITURA MUNICIPAL DE BELO HORIZONTE
SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS
SECRETARIA MUNICICPAL ADJUNTA DE GESTAO ADMINISTRATIVA
GERENCIA DE LICITACAO
PREGAO ELETRONICO N° 2013/063

Dados do Prop

Razdo Social: [ SULFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
Enderego [ RUA JOSE MICHELON, 277
Bairro: [ NOSSA SENHORA DE FATIMA ] Cidade: | CAXIAS DO SUL Jur: RS [ Fone: [ (54) 32025220
Fax: | (54) 32025220 | CNPY/MF: | 08.893.615/0001-04 | E-mail | daiane@layout.ind.br
Dados para Pag t
Banco: Banco do Brasil S/A [ Coa: 3220-4 [ Agéncia/Nome [ Pio X
Conta n 21148-6
ITEM | QTD. | UN | DESCRICAO MARCA | MODELO [ UNIT.(R$) | TOTAL (RS$)
LOTE 01
o1 02 PC Lote 01 — Item 01 — POLTRONAS ERGONOMICAS — TIPO 1 - | LAYOUT CT 480 ESP 885,00 1.770,00
poltronas ergondmicas de espaldar alto, giratérias, com

apoio de braco e rodizios:

1.1. QUANTIDADE: 02 unidades.

1.2. DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensdes e Desenhos.

1.3, REVESTIMENTO: em couro ecolégico ou vinil micro perfurado na
cor preta.

1.4. ASSENTO INTERNO em compensado multildminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2
e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 40
mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob 0 assento
em polipropileno texturizado.

1.5. ENCOSTO totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel
(com densidade entre 45 e 50 kg/m3) com intemo em madeira
compensada multildminas (7 laminas com 1,5 mm cada)
moldada com pressdo anatomicamente a quente. Encosto
totalmente revestido sem utilizagao de capa plastica, sem perfil
de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660 mm.

1.6. SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO: Suporte fixo
para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 6,00
mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epdxi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Mecanismo com corpo fabricado por processo de solda sistema
MIG em chapa de ago estampada de 3,0mm e encosto
articulado em chapa de ago de 2,0 mm. Corpo € encosto com
acabamento em pintura eletrostatica epdxi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente 0 mecanismo com pelicula de aproximadamente 70
microns.  Mecanismo  multifuncional com  regulagem
independente do assento e do encosto e com sistema individual
de "contato permanente" para o encosto com bloqueio em
qualquer posigdo. Sistema com regulagem independente de
inclinagdo do assento e do encosto com bloqueio em qualquer
posicdo ou livre flutuagdo do conjunto. Assento com inclinacdo
regulavel com curso de +50 para frente e -70, e encosto com
inclinagdo reguldvel com curso de +70 a -14o0. Travamento do
conjunto através de sistema tipo “freio fricgdo” de minimo 15
(quinze) laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica
que permite a liberagdo e o bloqueio do conjunto de forma
simples e com minimo esforgo através de simples toque (ndo
sendo necessario o aperto através de rosca na alavanca e que
0 usudrio fiqgue segurando a alavanca para obter a_livre
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flutuagdo). Corpo intemo do sistema de inclinagdo do assento

em nylon ¢/ 30% de fibra de vidro, assegurando grande

resisténcia, inserto de aco conformado em forma de cone
morse para fixagdo a coluna central de giro por encaixe.

Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada de

6,00mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura

eletrostatica totalmente automatizada em epéxi pd com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo

totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 70

microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

Apoio lombar deve dispor de regulagem de altura com curso de

60,0mm e 12 posicdes de ajuste, com acionamento automatico

sem necessidade de botbes ou manipulos. O sistema de

regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida

(nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com

engates féceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte

para encosto injetado em polipropileno texturizado que

proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o
assento e o encosto.

1.7. BASE: definida por uma configuragdo em forma de pentigono,
com 05 pds de apoio para fixagdo dos rodizios, fabricado
Aluminio Fundido sob Pressdo e com acabamento Pré Afinado e
Polido e constituido de um anel de centragem de ago carbono
para travamento da coluna completa do cartucho a gas.
Acabamento em pintura eletrostdtica, na cor preta ou
cromeagdo, totalmente automatizada em epdxi pé com pré-
tratamento  anti-ferruginoso  (fosfatizado),  revestindo
totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

1.8. COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA: Por acionamento a gas com
125 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50
mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica, na cor
preta, totalmente automatizada em epdxi pd com pré-
tratamento  anti-ferruginoso  (fosfatizado),  revestindo
totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo é injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes de 0,03 mm. Com
comprimento de 86 mm para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a
gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550 classe 5, fixados ao tubo central através de porca
répida. O movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento
de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao

desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo.

. Seu sistema preciso de acoplamento aoc mecanismo e a base

da-se através de cone morse. Capa telescOpica injetada em
polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e
protegdo a coluna central, sendo elemento de ligagdo estética
entre a base e o mecanismo.

1.9. ROD{ZIOS: Rodizio para piso duro, duplo injetado em resina de
engenharia, com 65 mm de diémetro, eixo vertical em ago
trefilado, dotado de anel eldstico em ago que possibiiita
acoplamento facil e seguro a base; eixo horizontal em ago
trefilado e banda de rodagem de poliuretano.

1.10. APOIOS DE BRAGCO: Injetado em poliuretanc texturizado com
alma interna em ago, com suporte em ago e polipropileno
texturizado com regulagem de altura em 07 estdgios e
dispositivo de regulagem angular horizontal.

02 63 PC Lote 01 — Item 02 — POLTRONAS ERGONOMICAS — TIPO 2 — | LAYOUT CT 280 ESP 643,00
poltronas er dmicas de Idar médio, giratérias, com
apoio de brago e rodizios.

2.1. QUANTIDADE: 63 unidades

2.2. DIMENSOES: Vide Anexo IV - Dimensdes e Desenhos.

2.3. REVESTIMENTO: em couro ecol6gico ou vinil micro perfurado na
cor preta.

2.4. ASSENTQ INTERNO em compensado multildminas de madeira

40.509,00
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moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2
e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 40
mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento
em polipropileno texturizado.

2.5. ENCOSTO totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel
(com densidade entre 45 e 50 kg/m3) com intemo em madeira
compensada multildminas (7 ladminas com 1,5 mm cada)
moldada com pressdo anatomicamente a quente. Encosto
totalmente revestido sem utilizagdo de capa pldstica, sem perfil
de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660 mm.

2.6. SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO: Suporte fixo
para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 6,00
mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epdéxi pé com
prétratamento  anti-ferruginoso  (fosfatizado),  revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Mecanismo com corpo fabricado por processo de solda sistema
MIG em chapa de ago estampada de 3,0mm e encosto
articulado em chapa de ago de 2,0 mm. Corpo e encosto com
acabamento em pintura eletrostdtica epdxi pd com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 70
microns.  Mecanismo  multifuncional com  regulagem
independente do assento e do encosto e com sistema individual
de "contato permanente” para o encosto com bloqueio em
qualquer posicdo. Sistema com regulagem independente de
inclinagéo do assento e do encosto com bloqueio em qualquer
posicdo ou livre flutuagdo do conjunto. Assento com inclinagdo
reguldvel com curso de +50 para frente e -70, e encosto com
indinagdo regulavel com curso de +70 a -140. Travamento do
conjunto através de sistema tipo “freio fricgdo” de minimo 15
(quinze) laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica
que permite a liberagdo e o bloqueio do conjunto de forma
simples e com minimo esforgo através de simples toque (ndo
sendo necessario 0 aperto através de rosca na alavanca e que
o usudrio fique segurando a alavanca para obter a livre
flutuagdo). Corpo interno do sistema de inclinagdo do assento
em nylon ¢/ 30% de fibra de vidro, assegurando grande
resisténcia, inserto de aco conformado em forma de cone
morse para fixagdo & coluna central de giro por encaixe.
Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de
6,00mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epdxi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Apoio lombar deve dispor de regulagem de altura com curso de
60,0mm e 12 posicBes de ajuste, com acionamento automatico
sem necessidade de botdes ou manipuios. O sistema de
regulagem € fabricado em resina de engenharia poliamida
(nylon 6) de alta resisténcia mecdnica e durabilidade, com
engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte
para encosto injetado em polipropileno texturizado que
proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o
assento e o encosto. Sistema de acoplamento a coluna central
da-se através de cone morse, 0 que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutengio.

2.7. BASE: definida por uma configuragdo em forma de pentdgono,
com 05 péds de apoio para fixagdo dos rodizios, fabricado
Aluminio Fundido sob Pressdo e com acabamento Pré Afinado e
Polido e constituido de um anel de centragem de aco carbono
para travamento da coluna completa do cartucho @ gés.
Acabamento em pintura eletrostatica, na cor preta ou
cromado, totalmente automatizada em epdxi pd com pré-

J tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
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totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

2.8. COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA: Por acionamento a gas com
125 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50
mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica, na cor
preta, totalmente automatizada em epdxi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo € injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes de 0,03 mm. Com
comprimento de 86 mm para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a
gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550 classe S, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotagdio da coluna é sobre rolamento
de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo.
Seu sistema preciso de acoplamento a0 mecanismo e a base
da-se através de cone morse. Capa telescopica injetada em
polipropileno texturizado que proporciona étimo acabamento e
protecdo & coluna central, sendo elemento de ligacdo estética
entre a base e o mecanismo.

2.9. RODIZIOS: Rodizio para piso duro, duplo injetado em resina de
engenharia, com 65 mm de didmetro, eixo vertical em ago
trefilado, dotado de anel eldstico em aco que possibilita
acoplamento facil e seguro a base; eixo horizontal em ago
trefilado e banda de rodagem de poliuretano.

2.10. APOIOS DE BRAGO: Injetado em poliuretano texturizado com
alma interna em ago, com suporte em aco e polipropileno
texturizado com regulagem de altura em 07 estigios e
dispositivo de regulagem angular horizontal.

03

32

Lote 01 — Item 03 — POLTRONAS ERGONOMICAS - TIPO 3 —
poltronas erg icas de espaldar alto, giratérias e com
rodizios.

3.1. QUANTIDADE: 32 unidades

3.2. DIMENSQES: Vide Anexo IV — Dimensdes e Desenhos.

3,3. REVESTIMENTO: em couro ecol6gico ou vinil micro perfurado na
cor preta.

3.4. ASSENTO INTERNO em compensado multildminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2
e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deforma¢do permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moidada anatomicamente com espessura média de 40
mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento
em polipropileno texturizado.

3.5. ENCOSTO totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel
(com densidade entre 45 e 50 kg/m3) com interno em madeira
compensada multilaminas (7 Jaminas com 1,5 mm cada)
moldada com pressdo anatomicamente a quente., Encosto
totalmente revestido sem utilizagdo de capa plastica, sem perfil
de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660 mm.

3.6. SUPORTE PARA ENCOSTO: fabricado em chapa de aco estampada
de 6,00 mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com
pré-tratamento  anti-ferruginoso  (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia @ agentes quimicos.
Placa em chapa de ago estampada 3,00 mm com bucha conica
central soldada. Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epdxi pé com pré-tratamento anti-
ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo
com pelicula de aproximadamente 70 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Seu sistema
preciso de acoplamento a coluna central dé-se através de cone

CT 280 ES 670,00 21.440,00
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morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Possui acoplamento para suporte de
encosto. Coluna somente giratdria com mola amortecedora
fabricada em tubo de ago de 50 mm de diametro e 1,50 mm de
espessura. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epdxi pd com prétratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo € injetada em
resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste
e calibrada individualmente. Com comprimento de 86 mm
proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade.
Indispensdvel para garantia de precisdo de 0,03 mm,
permitindo perfeito giro evitando completamente as folgas
mesmo apds anos de uso. Possui pistdo giratdrio fabricado com
tubo industrial de 28 mm de didmetro e 2,00 mm de espessura.
A fixagdo do pistdo ao tubo central é através de porca répida e
com movimento de rotagdo sobre rolamento de esferas
cementadas e alojadas em distanciador de poliacetal que
garante alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando
0 movimento de rotacdo. Seu sistema de mola amortecedora
acrescenta ainda maior conforto ao usudrio. Seu sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base dé-se através
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutenggo.

3.7. BASE: definida por uma configuragdo em forma de pentdgono,
com 05 pas de apoio para fixagdo dos rodizios, fabricado
Aluminio Fundido sob Press3o e com acabamento Pré Afinado e
Polido e constituido de um anel de centragem de ago carbono
para travamento da coluna completa do cartucho a gas.
Acabamento em pintura eletrostatica, na cor preta ou
cromeagdo, totalmente automatizada em epoxi po com pré-
tratamento  anti-ferruginoso  (fosfatizado), revestindo
totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

3.8. COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA: por acionamento a gds com
125 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50
mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica, na
cor preta, totalmente automatizada em epdxi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia @ agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo € injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes de 0,03 mm. Com
comprimento de 86 mm para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a
gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550 classe 5, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento
de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo.
Seu sistema preciso de acoplamento 30 mecanismo € a base
da-se através de cone morse. Capa telescopica injetada em
polipropileno texturizado que proporciona étimo acabamento e
protegdo a coluna central, sendo elemento de ligagdo estética
entre a base e o mecanismo.

3.9. RODIZIOS: rodizio para piso duro, duplo injetado em resina de
engenharia, com 65 mm de didmetro, eixo vertical em ago
trefilado, dotado de anel elastico em ago que possibilita
acoplamento facil e seguro a base; eixo horizontal em aco
trefilado e banda de rodagem de poliuretano.

Lote 01 — Item 04 — POLTRONAS ERGONOMICAS — TIPO 4 -
poltronas ergondmicas fixas de espaldar médio.
4.1. QUANTIDADE: 18 unidades
4.2, DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensdes e Desenhos.
4.3. REVESTIMENTO: Em couro ecoldgico ou vinil micro perfurado na
cor preta.

LAYOUT CT 286 501,00 9.018,00
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4.4, ASSENTO INTERNO em compensado multildminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2
e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagéo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 40
mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento
em polipropilenoc texturizado.

4.5. ENCOSTO totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel
(com densidade entre 45 e 50 kg/m3) com interno em madeira
compensada multildminas (7 laminas com 1,5 mm cada)
moldada com pressdo anatomicamente a quente. Encosto
totalmente revestido sem utilizagdo de capa plastica, sem perfil
de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660 mm.

4.6. SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO: Suporte fixo
para encosto fabricado em chapa de aco estampada de 6,00
mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epdxi pé com pré
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

4.7. ESTRUTURA FIXA CONTINUA para cadeirs e poltrona em tubo de
aco curvado com didmetro de 25,40 mm e espessura de 2,25
mm e placa do assento em ago estampado de 3,00 mm,
soldada por sistema MIG e acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada
em epoxi pd com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos. Esta estrutura possui acoplamento para
fixagdo do suporte para encosto tipo ldmina diretamente na
placa de fixagdo do assento sendo mais resistente que a usual
fixagdo no interno do assento. Sapatas envolventes injetadas
em polipropileno.

05

Lote 01 — Item 05 — POLTRONAS ERGONOMICAS - TIPO 5 —
poltronas erg icas de espaldar alto, giratérias, com
apoio para bragos e com rodizios.

5.1. QUANTIDADE: 17 unidades.

5.2. DIMENSOES: Vide Anexo IV — Dimensdes e Desenhos.

5.3. REVESTIMENTO: em couro ecoldgico ou vinil micro perfurado na

cor preta.

5.4. ASSENTO INTERNO: em compensado multildminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2
e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagéo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 40
mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento
em polipropileno texturizado.

5.5. ENCOSTO: totalmente em espuma injetada em poliuretano flexivel
(com densidade entre 45 e 50 kg/m3) com intemo em madeira
compensada multildminas (7 ldminas com 1,5 mm cada)
moldada com pressdo anatomicamente a quente. Encosto
totalmente revestido sem utilizagdo de capa pldstica, sem perfil
de PVC. Largura de 470 mm e altura de 660 mm.

5.6. SUPORTE PARA ENCOSTO: fabricado em chapa de ago estampada
de 6,00 mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epdxi pé com
pré-tratamento  anti-ferruginoso  (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia 3 agentes quimicos.
Placa em chapa de a¢o estampada 3,00 mm com bucha onica
central soldada. Acabamento em pintura eletrostatica
totaimente automatizada em epdxi pé com pré-tratamento anti-
ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo
com pelicula de aproximadamente 70 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Seu sistema

CT 480 839,00 14.263,00
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preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone
morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Possui acoplamento para suporte de
encosto. Coluna somente giratéria com mola amortecedora
fabricada em tubo de ago de 50 mm de didmetro e 1,50 mm de
espessura. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epdxi pé com prétratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo € injetada em
resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste
e calibrada individualmente. Com comprimento de 86 mm
proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade.
Indispensavel para garantia de precisdo de 0,03 mm,
permitindo perfeito giro evitando completamente as folgas
mesmo apds anos de uso. Possui pistdo giratério fabricado com
tubo industrial de 28 mm de didmetro e 2,00 mm de espessura.
A fixagdo do pistdo ao tubo central é através de porca rapida e
com movimento de rotagdo sobre rolamento de esferas
cementadas e alojadas em distanciador de poliacetal que
garante alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando
o movimento de rotagdo. Seu sistema de mola amortecedora
acrescenta ainda maior conforto ao usudrio. Seu sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através
de cone morse, 0 que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutenggo.

5.7. BASE: definida por uma configuragdo em forma de pentdgono,
com 05 pds de apoio para fixacgdo dos rodizios, fabricado
Aluminio Fundido sob Pressdo e com acabamento Pré Afinado e
Polido e constituido de um anel de centragem de ago carbono
para travamento da coluna completa do cartucho & gas.
Acabamento em pintura eletrostatica, na cor preta ou cromado,
totalmente automatizada em epdxi pé com pré-tratamento anti-
ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com
pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos.

5.8. COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA: por acionamento a gas com
125 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50
mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica, na
cor preta, totalmente automatizada em epdxi pé com pré-
tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo é injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes de 0,03 mm. Com
comprimento de 86 mm para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a
gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550 classe 5, fixados ao tubo central através de porca
rdpida. O movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento
de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotaggo.
Seu sistema preciso de acoplamento ac mecanismo e a base
da-se através de cone morse. Capa telescopica injetada em
polipropileno texturizado que proporciona étimo acabamento e
protegdo a coluna central, sendo elemento de tigagdo estética
entre a base e 0 mecanismo.

5.9. RODIZIOS: rodizio para piso duro, duplo injetado em resina de
engenharia, com 65 mm de didmetro, eixo vertical em ago
trefilado, dotado de anel elastico em ago que possibilita
acoplamento fécil e seguro a base; eixo horizontal em ago
trefilado e banda de rodagem de poliuretano.

5.10. APOIOS DE BRAGO: injetado em poliuretano texturizado com
alma interna em ago, com suporte em aco e polipropileno
texturizado com regulagem de altura em 07 estigios e
dispositivo de regulagem angular horizontal.

Industria e Comércio de Mdveis Ltda

VALOR TOTAL LOTE 01 R$: 87.000,00 (Oitenta e sete mil reais)
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Industria e Comércio de Mdveis Ltda

LOTE 03

ITEM

QTD.

UN

DESCRICAO

MARCA

MODELO

UNIT. (R$)

TOTAL (R$)

01

35

PG

Lote 03 — Item 01 — POLTRONAS PARA O AUDITORIO

7.1. QUANTIDADE: 35 (trinta e cinco) unidades

7.2. DIMENSOES: Largura = 620 mm x Profundidade = 760 mm X
Altura = 750 mm

7.3. ENCOSTO E ASSENTO: confeccionado com interno em madeira
compensada com aproximadamente 15 mm de espessura e
minimo de 9 taminas, moldada com pressdo a quente. Espuma
injetada em poliuretano flexivel com densidade entre 50 e 55
kg/m3. Capa de protegdo e acabamento injetada na parte
posterior em polipropileno texturizado. Sistema rdpido de
fixagdo do conjunto espuma/revestimento sem a necessidade
de ferramentas, facilitando futuras trocas de revestimentos
danificados. | i

7.4. SISTEMA REBATIVEL DO ASSENTO AUTOMATICO: Sistema
automatico através de dois contrapesos de ago localizado sob a
espuma do assento. Todo o sistema de giro através de guias
fixadas nas laterais confeccionadas em resina de engenharia
poliamida. Desejével que a possibilidade do encosto com
possibilidade de montagem e fixagdo em 3 angulos distintos de
inclinagdo (15, 20 ou 25 graus), para melhor disposi¢do do
projeto, com as poltronas nas primeiras fileiras com maior
inclinagdo do que as posteriores.

7.5. ESPUMA DO ASSENTO E ENCOSTO: Espessura de 65 mm e 60 mm
respectivamente, possuindo saliéncia do apoio-lombar no
encosto.

7.6. ESTRUTURA: laterais em estrutura metdlica onde em seu
perimetro utiliza-se chapa de ago estampada de espessura de
2,65 mm com 65 mm de largura. Na parte superior e inferior
chapa de ago estampada com 3,35 mm de espessura em forma
“V”. Na parte central onde fixa-se a guia do assento e encosto
possui chapa de aco de 4,5 mm de espessura. Parte inferior da
lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo de 30x90 mm
com espessura de 1,9 mm. Sapata em chapa de ago
estampada de 2 mm de espessura com largura total de 84 mm
e comprimento de 282 mm, provida de furos de 8,5 mm de
didmetro com distdncia entre si de 245 mm. Conjunto da
estrutura metdlica soldada através de sistema MIG de
soldagem e acabamento em pintura eletrostdtica totalmente
automatizada em epdxi pd com pré-tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

7.7. TAMPOS DE FECHAMENTO: Laterais em compensados de madeira
fixados através de pinos plasticos de encaixe répido. Laterais
totalmente tapegcadas em material de revestimento requisitado
(padrdo tecido em 13 natural). Parte superior da lateral dotado
de apoia-bragp com alma de ago estrutural revestido em
poliuretano pré-polimero integral skin texturizado, com 338 de
comprimento e 67 mm de largura.

7.8. PRANCHETA ESCAMOTEAVEL: Confeccionada em madeira
compensada com 9 ldminas de 1,5 mm de espessura, As duas
faces revestidas com laminado melaminico de alta pressdo na
cor preta. Bordas com acabamento em perfil flexivel de PVC.
Buchas metdlicas auto-expansiveis para fixagdo no suporte de
giro. Suporte de giro injetado em liga de aluminio. Sistema de
fechamento da prancheta auxiliado por sistema de mola e por
gravidade. Quando fechada, esta prancheta fica embutida nas
laterais das poltronas. Dimensdes da prancheta: Largura de
344 mm e profundidade de 298 mm.

LAYOUT

LIS 2660

1.256,28

43.969,80

VALOR TOTA

L LOTE

03 R$: 43.969,80 (Quarenta e trés mil novecentos e sessenta e nove reais com oitenta centavos )

LOTE 05

01

14

PG

Item 01 — SOFA DE 01 LUGAR

9.1, QUANTIDADE: 14 unidades
9.2.  DIMENSQES: Vide Anexo IV ~ Dimensdes e Desenhos.

LAYOUT

MIL 4600

845,00

11.830,00

Rua José Michelon, 277, sala B Bairro Sdo José

Caxias do Sul/RS Cep: 95041-310 Fone/Fax: (54) 3202-5220

Site: www.layout.ind.br

E-mail: daiane@layout.ind.br




ULFLEX

Industria e Comércio de Mdveis Ltda

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

REVESTIMENTO: Couro ecoldgico ou vinil micro perfurado na
cor preta.

ESTRUTURA INTERNA: dupla em madeira compensada com 15
mm de espessura, moldada anatomicamente.

ASSENTO E ENCOSTO: confeccionado em espuma flexivel de
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente. Alma intema totalmente em ago
conformada anatomicamente.

ESTRUTURA: LATERAIS: fabricadas em tubo longo de ago
industrial 30x60 mm conformadas em raio varidvel, acabamento
cromado, fixadas através de parafusos na prpria alma interna
do assento.

APOIA BRAGO: fixo de formato de um arco, com alma de ago
estrutural revestido em poliuretano pré-polimero, texturizado,
com alta resisténcia ao rasgo, Matéria prima totalmente isenta
de CFC, ndo agressiva ao meio ambiente. Fixado na alma
interna do encosto e na lateral tubular.

02

06

PC

Item 02 — SOFA DE 02 LUGARES

10.1.
10.2.
10.3.
10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

QUANTIDADE: 06 unidades

DIMENSOES: Vide Anexo IV - Dimensdes e Desenhos.

REVESTIMENTO: Couro ecoldgico ou vinil micro perfurado na
cor preta.
ESTRUTURA INTERNA: dupla em madeira compensada com
15 mm de espessura, moldada anatomicamente.
ASSENTO E ENCOSTO: Confeccionado em espuma flexivel de
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em ago
conformada anatomicamente.
ESTRUTURA LATERAIS: fabricadas em tubo longo de ago
industrial  30x60 mm conformadas em raio varidvel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na
propria alma interna do assento.
APOIA BRACO: fixo, com alma de ago estrutural revestido em
poliuretano pré-polimero, texturizado, com alta resisténcia ao
rasgo, Matéria prima totalmente isenta de CFC, ndo agressiva
30 meio ambiente. Fixado na alma intema do encosto e na
lateral tubular.

LAYOUT

MIL 4615

1.224,00

7.344,00

03

01

PG

Item 03 — SOFA DE 03 LUGARES

11.1.
11.2
11.3.
11.4.

11.5.

11.6.

QUANTIDADE: 01 unidade

DIMENSOES: Vide Anexo IV - Dimensdes e Desenhos.
REVESTIMENTOQ: Couro ecoldgico ou vinil micro perfurado
na cor preta.

ESTRUTURA INTERNA: dupla em madeira compensada com
15 mm de espessura, moldada anatomicamente.

ASSENTO E ENCOSTO: Confeccionado em espuma flexivel de
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente com de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em ago
conformada anatomicamente.

ESTRUTURA: LATERAIS: fabricadas em tubo longo de ago
industrial 30x60 mm conformadas em raio varidvel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na

LAYOUT

MIL 4630

1.815,00

1.815,00
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prdpria alma interna do assento.

11.7. APOIA BRAGO: fixo, com alma de ago estrutural revestido em
poliuretano pré-polimero, texturizado, com alta resisténcia ao
rasgo, Matéria prima totalmente isenta de CFC, ndo agressiva
ao meio ambiente. Fixado na alma interna do encosto e na
lateral tubular.

Indlstria e Comércio de Mdveis Ltda

VALOR TOTAL LOTE 05 R$: 20.989,00 (Vinte mil novecentos e oi € nove reais)

- Validade da Proposta: 60 (Sessenta) dias.

- Prazo de entrega: O(s) produto(s) deve(m) ser entregue(s), montado(s) e instalado(s) no prazo maximo de 40 (quarenta) dias, contados a
partir do recebimento da Nota de Empenho pela Contratada.

- Local de Entrega: O(s) produto(s) devera(do) ser entregue(s), montado(s) e instalado(s) nas dependéncias da unidade Buritis BHTRANS, no
Prédio CCO/COP, localizada nesta capital, a rua Engenheiro Carlos Goulart, n® 900, Bairro Buritis CEP: 30.455.902, Belo
Horizonte/MG, no hordario de 09:00 as 17:00 horas, em dias Uteis. A(s) empresa(s) deverd(3o) agendar sua(s) entrega(s) através do
(s) telefone (s) 31 3379-5775, no horario de 09:00 as 17:00 horas, em dias Uteis.

- Garantia: Prazo de garantia do objeto licitado, sendo minimo de 36 (trinta e seis) meses.

- Frete: CIF

- Impostos e demais despesas incluso.

Dados do Representante Legal da Empresa para assinatura do Contrato:
Nome: Cleonice Lourenco da Luz

CPF: 521988710-68

Cargo/Fungdo: Socia Proprietaria

Caxias do Sul, 07 de Qutubro de 2013
Cleonice jourengo da Luz
R 7036212641

02" ' ' |
" 893 61 5/0001 2 JULFLEX INDUSTRIA gé@d ERCIO MOVEIS LTDA
JJLFLEX INDUSTRIA
-co]J\nERcm MOVEIS LTDAI
Rua José Michelon, 27.7
Bairro Nsa Sra de Fatima - CEP:
i CAXIAS DO SUL - R?J
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Rua José Michelon, 277, sala B Bairro Sdo José 10
Caxias do Sul/RS Cep: 95041-310 Fone/Fax: (54) 3202-5220
Site: www.layout.ind.br
E-mail: daiane@layout.ind br




DOM - Diario Oficial do Municipio | Pagina 1 de 2

PO o REFEITURA MUNICIPAL '
™% ; DE BELO HORIZONTE

s ? el s
Diirto Oficial do Municipio

Quarta-feira, 26 de Fevereiro de 2014  Ano:XX - Edigdo N.: 4507
Poder Executivo

Secretaria Municipal de Servigos Urbanos - BHTRANS

CONTRATOS -

A Empresa de Transportes e Transito de Belo Horizonte S/A - BHTRANS, através da Geréncia
de Compras, Contratos e Licitagdes - GECOL, torna publico os seguintes procedimentos:

Extrato do Contrato n.° 2276/14 \ .

Contratante: Municipio de Belo Horizonte - Fundo de Transporte Urbano - FTU.
| Contratada: LS Industria e Comércio de Méveis Ltda.

Objeto: Fornecimento de cadeiras fixas. -

Processo Licitatério: Pregéo Eletrénico n® 2013/063.

Vigéncia: 16/01/2014 a 31/03/2014.

Valor: R$ 2.043,00

Extrato do Contrato n.® 2277/14

Qpntratante: Municipio de Belo Hprizonte - Fuﬁdo de Transporte Urbano - FTU.

Contratada: Sulflex Industria e Comércio de Moveis Ltda - EPP.

Objeto: Fornecimento de poltronas ergonémicas, poltronas para auditério e sofas (01,02 e 03 lugarés).
Processo Licitatorio: Pregéo Eletronico ne 20%3/063.

Vigéncia: 10/02/2014 a 31/03/2014.

Valor: RS 151.958,80

Extrato do Contrata n.° 2278/14
Contratante: Municipio de Belo Horizonte - Fundo de Transporte Urbano - FTU.
Contratada: Mobiletto Industria e Comércio Ltda.

'Objeto: Fornecimento_de mobiliario para o Centro de Controle Operacional do Municipio de Belo
Horizonte, Lotes 1,2,3 e 4. :

Processo Licitatério: Pregéo Eletrénico n® 2013/062.

http://portal6.pbh.gov.br/dom/view/jsp/artigo_impressao.jsp 26/02/2014
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Vigéncia: 10/02/2014 a 09/05/2014

Valor: R$ 127.582,92
Belo Horizonte, 24 de fevereiro de 2014

~ André Luis Portilho Matos

Gerente de Compras, Contratos e Licitagoes N

http://portal6.pbh.gov.br/dom/view/] Sp/artigo_impressao.j sp : 26/02/2014



